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第一章 WiFi 电缆使用情景

通过 WiFi 电缆可对 PLC/触摸屏等控制设备，以无线的方式现场短距离（空

旷处理论 30m）或远程，进行程序的上下载及监控，按不同功能分不同使用情景。
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1-1. 现场版 WiFi 电缆

该电缆 Model 名称不带“-R”，WiFi 名称数字部分不以 0开头,上电 PWR 红灯常亮，仅此
一种通讯模式，应用在现场范围 30m 内（理论值，受环境或干扰等因素可能降低）的电脑编程
软件与 PLC 的通讯，电脑连接电缆的 WiFi 后无法上网

1-2. 远程版 WiFi 电缆

Model 名称带“-R”，WiFi 名称数字部分以 0开头，含有 3种通讯模式：远程模式、现场
版 AP 模式、现场版 ST 模式

1-2-1. 远程模式

该模式为出厂通讯模式，当 WiFi 电缆和装有上位机的电脑均连外网时，即可在异地进行
远程控制 PLC。

远程模式含密码功能，是只有填入正确密码方可有进行通讯的“许可证”，否则即使通讯
设置无误也通讯不上，确保即使客户的 WiFi 电缆 ID 被他人知晓，在密码不泄露的情况下，PLC
及设备不会受他人影响与控制。出厂默认空密码，密码登陆与修改参照章节 4-2-1 下 II.(2)。
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1-2-2. 现场版 AP 模式

该模式与现场版 WiFi 电缆应用情景相同，电脑连接电缆 WiFi 后无法上网

1-2-3. 现场版 ST 模式

该模式与现场版 WiFi 电缆应用情景相同，但允许电脑连接电缆 WiFi 后上网



艾莫迅自动化科技（东莞）有限公司 WiFi 无线 PLC 编程器使用手册

第二章 艾莫迅串口转 TCP 工具应用

本版手册(第一版）对应艾莫迅串口转 TCP 工具 v5.1 版本

艾莫迅串口转 TCP 工具（AMX_uaCOMTC）上位机,是运行在 WINDOWS 系统下的应用软件，对
WiFi 电缆进行通讯参数配置与不同模式的服务器启动，是利用 WiFi 电缆实现 PLC 编程软件与
PLC 通讯的关键。

2-1. 软件的安装

双击艾莫迅 AMX_uaCOMTC 上位机的安装文件

等待安装准备

安装步骤很简单，一般情况下,点击“下一
步”即可。
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选择“我接受...条款”，点击“下一步”，填写合适的用户名与单位后，继续点击“下一步”。

点击“安装”等待安装窗口运行若干秒后，软件即安装完成。

若安装不成功，首先确保关闭杀毒软件后，再用管理员身份安装。

若需要安装其他版本时，请先进行卸载当前已安装软件

若软件安装成功，但是打不开软件，WIN10 系统软件兼容性设置为管理员身份运行。
其他软件安装问题参考“WiFi 电缆常见问题处理”文件或联系售后与技术。
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2-2. 软件使用说明

以艾莫迅串口转 TCP 工具 v5.1 版本，对用户通讯中可能需要的软件功能进行说明

开机自启动： 勾选后，电脑开机完将自动启动本软件
自动创建串口： 勾选后，软件打开时将自动创建（本机）串口
自动连接服务器：勾选后，WiFi 电缆满足连接服务器条件时，软件打
开将自动连接服务器
现场版 AP 模式：现场版和远程版下的 AP 模式通讯时勾选此项
现场版 ST 模式：远程版下的 ST 模式通讯时勾选此项
远程模式：远程版下的远程模式通讯时勾选此项

模块 ID ：ST 模式通讯时，需在此输入电缆 WiFi 名称的后 8位数字
电脑 IP:软件识别到的（软件打开时）电脑 IP，可手动更改
模块 IP：ST 模式通讯下，电脑 IP 正确时，软件识别到的 WiFi 电缆 IP
PLC 站号：使用远程串口下搜索功能时，搜索到的西门子 PLC 站号

PLC/触摸屏选择：选择相应 PLC 型号，本机串口将自动给出对应
的通讯参数，如例“自定义”，默认通讯参数 9600,8，None,1。
仅方便获取通讯参数，不绝对影响通讯
本机串口：上位机的虚拟串口，波特率不一定要与 PLC 一致

（PLC 编程软件通讯端口，例 COM2)
设置串口：鼠标点击后弹出本机“串口设置”窗口
串口设置（本机）：用于手动更改“串口号、波特率、校验位、
数据位、停止位”本机串口参数，点击“确定”方可保存更改
适用于更改串口号，设置 PLC 型号暂未收录软件的串口通讯参数，
辅助通讯配置
创建串口：鼠标点击后，弹出“创建虚拟串口成功”，表示本机
串口已创建
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启动本地服务器：现场版和远程版下 AP、ST 模式通讯时，必须启动（鼠标点击）本地服务器
启动配置服务：启动（鼠标点击）配置服务后，方可进行“现场版和远程版下 AP、ST 模式”
电缆的远程串口中操作，以及“WiFi 模块配置”中操作。
远程串口：WiFi 电缆的串口,波特率必须与 PLC 一致
9600,8，None,1（例）：“PLC/触摸屏选择”、远程串口下“设置串口”、“查询串口参数”
后更新的串口参数
设置串口：鼠标点击后弹出远程“串口设置”窗口
串口设置（远程）：用于手动更改“波特率、校验位、数据位、停止位”远程串口参数，点击
“确定”方可保存更改，灵活辅助串口参数调整
参数显示：操作“配置串口参数”、“查询串口参数”、WiFi 模块配置中“确定”后，将显
示相应 WiFi 电缆当时参数

配置串口参数：鼠标点击后，参数显示栏提示“set
OK!”，表示已将 WiFi 电缆串口参数更改为
“9600,8，None，1”（例）
远程模式时输入正确密码方可配置串口参数，以
外通讯类型需“启动配置服务器”

查询串口参数：鼠标点击后，参数显示栏显示当前
WiFi 电缆中串口参数

右图为“现场版和远程版下 AP、ST 模式”时“查
询串口参数后软件显示情况

左图为远程模式配置、查询串口参数后显示情况
启动远程服务器后

鼠标点击“配置串口参数”，如 2 处所示将显示
与 1处一致参数，表示 1处串口参数配置入 WiFi
电缆中。

鼠标点击“查询串口参数”，如 2 处将显示当前
WiFi 电缆中参数，1处将跟随 2处显示一致参数。

搜索：针对现场版 WiFi 电缆（远程版电缆下 AP 模式不支持），点击后将
提示西门子当前 PLC 的波特率，在 PLC 站号处显示当前西门子 PLC 站号,
并自动调整本机串口显示参数，设置远程串口参数。
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WiFi 模块配置：WiFi 电缆远程模式、现场版 ST 模式
需要无线网络，电脑可在上位机此处配网

请在现场版 AP 模式下进行正常配网

热点名称：输入 WiFi 电缆可配无线网络的名称

热点密码：输入 WiFi 电缆可配无线网络的密码

确定：将无线网络的名称与密码设入 WiFi 电缆,参数
显示栏将显示设入的名称密码情况

ssid=：当前 WiFi 电缆内已配的无线网络名称
Pwd= ：当前 WiFi 电缆内已配的无线网络密码

本机 ID：远程模式时填入 WiFi 电缆名称后 8位数字

启动远程服务器：远程模式时必须启动（鼠标点击）远程服务器

密码：远程模式 WiFi 电缆密码，出厂默认空密码

同步：将需设远程模式密码保存到 WiFi 电缆

确定：输入密码后确定，方可远程模式

TCP 收发数据：艾莫迅上位机与 PLC 数据收发
TCPrx：上位机收 PLC 数据
TCPtx：上位机发数据给 PLC

COM 收发数据：艾莫迅上位机与 PLC 编程软件数据收发
COMtx：上位机发数据给 PLC 编程软件
COMrx：上位机收 PLC 编程软件数据
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第三章 指示灯及按键说明

WiFi 电缆上三盏指示灯闪烁状态表明了通讯情况，提供了通讯判断依据。而 WiFi 电缆侧
孔中按钮，可进行通讯模式的切换，以及 WiFi 电缆复位，下面便对此具体说明。

3-1. 指示灯说明

1）PWR 灯：电源灯、通讯模式指示灯、通讯状况灯；
①无论常亮或闪烁，有亮红灯则代表 WiFi 电缆有电
②PWR 灯常亮，表示 WiFi 电缆处于现场版电缆（出厂默认），
或远程版电缆下的现场版 AP 模式（可配网）通讯状态
③在 ST 模式下：
500ms 频率闪烁时表示 WiFi 电缆加载 ST 模式中；
快闪则表示 WiFi 电缆未连接网络成功；
以每 1S 周期内闪两次时，表示 WiFi 电缆进入 ST 模式。
④在远程模式下：
以 500MS 频率闪烁表示 WiFi 电缆未连接上无线外网；
1S的时间周期内闪烁两次，表示WiFi电缆已连接无线外网，
但未连接云端服务器；
以 1S 频率闪烁表示 WiFi 电缆进入远程模式
2）TXD 灯：闪烁蓝灯时表示 PLC 编程软件发数据给 PLC
3）RXD 灯：闪烁黄灯时表示 PLC 编程软件收 PLC 数据

3-2. 按键说明

WiFi 电缆侧孔处有一按钮，通过针或镊子等细物插入短按或
长按，可进行以下操作：
1）远程版电缆通讯模式切换：
①远程版电缆连续短按两次后，PWR 灯常亮，进入现场版 AP
模式（可配网）通讯状态；
②远程版电缆在使 PWR 灯常亮的情况下，短按一次，进入远程
模式；
③远程版电缆在使 PWR 常亮的情况下，连续短按三次，进入现
场版 ST 模式；
2）WiFi 电缆复位
长按 5s，PWR 灯快闪后，WiFi 电缆重新上电，即完成复位。
复位后：
①现场版为 AP 模式；远程版 WiFi 电缆的模式为“远程模式”
②通讯参数复位为“9600,8,Even，1”
③远程模式的配置网络清除、密码清空
若原先有密码，由于上位机自动保存密码，应在密码框清空下，
点击确定方可登陆。
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第四章 WiFi 电缆通讯步骤

第一章已经介绍，目前 WiFi 电缆通讯方式有两种版本共四种方式，但是除了远程模式与
现场版电缆，现场版电缆和远程版电缆下现场版 AP、ST 模式这三种通讯方式之间，性质和上
位机通讯设置方式是基本一致的；同时四种通讯方式完成上位机配置后，PLC 编程软件进行通
讯配置要素，也是大同小异的，下面便以例进行通用的通讯步骤介绍。

4-1. 现场版 WiFi 电缆通讯

电脑连上名称为“AMX XXXXXXXX”（产品指示灯面为准的背面，贴纸处可见）的 WiFi，密码
为 WiFi 名称的后 8位数字。
注：电脑连上电缆 WiFi 即后不能上网，如要远程协助，用户电脑需另插网线上网。

在电脑桌面双击打开上位机软件

第 1步选择对应的 PLC 型号。

第 2步创建串口

第 3步选择现场版 AP 模式

第 4步打开本地服务器

完成上述步骤后 ，即完成艾摸迅上位机设置，而后 PLC 编程软件选择 COM2（本机串口，或通
过 COM2 下方“设置串口”设置的相应串口号）即可通讯
若通讯不上，参加本手册第五章，或者“WiFi 无线电缆常见处理”文件以及联系售后技术
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4-2. 远程版 WiFi 电缆通讯

4-2-1. 远程模式

该模式为出厂默认通讯模式，上电后 WiFi 电缆现象为 PWR 红灯闪烁。电缆未连上 WiFi
时 PWR 红灯以 500MS 频率闪烁；连上 WiFi 但未连接服务器时，PWR 红灯 1S 的时间周期内闪烁
两次；连接上 WiFi 和服务器后 WiFi 电缆以 1S 频率闪烁，表示电缆远程模式网络条件满足。

I. WiFi 电缆配网

远程模式下之所以可以用上网电脑通过 WiFi 电缆实现异地控制 PLC，是因为给 WiFi 电缆
配了外网网络，而就像手机要手动输入要连接的 WiFi 的密码来上网一样，WiFi 电缆远程模式
也需要手动给 WiFi 电缆配置外网网络，目前有通过手机或电脑两种配网的方式。

（1）手机 app 配网

手机配网需在远程模式(出厂默认模式，可参照第三章根据指示灯状态判断，做出相应按
键切换），二次手机配网时（配网前已经有成功配进电缆的无线网络后，再次配网），WiFi
电缆未连接上一次无线网络情况下（参照章节 3-1 指示灯状态判断），方可再次配网。若用户
现场可使用手机的情况下，推荐此方式对 WiFi 电缆配网，相对上位机配网方式易操作。

①安卓手机配网

本版手册(第一版）对应艾莫迅助手 1.0.0.1 版本

在安卓手机上手动安装“艾莫迅助手”后并打开 ，安装包可向客服或售后获取。

当软件提示“没有连接有效 WiFi”时，表
示手机没有连接无线网络，因此需将手机
连上无线外网再继续操作。

当软件提示“Location(GPS) is disable”，
表示手机虽然连了无线网络，但是手机没
有开启定位，或者软件没有定位权限。软
件使用过程中需要定位功能。

艾莫迅助手 app 上“SSID 名称:”后方显示当前手机连接的
无线网络后，在“WiFi 密码：”后方填入当前手机连接的
无线网络密码，接着点击“确认”。
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如左图正在 如左图提示
给 WiFi 电缆 表示 WiFi 电缆
配网 。 配网成功,

关闭 app。

②苹果手机配网

苹果手机通过 APP Store 搜索 ESPtouch，并安装即可，配网步骤与安卓配网基本一致。

若采用手机热点配网，需两部手机，安装配网软件的手机（手机 A）与产生手机热点的手机（手
机 B）。
即手机 B开启热点网络，手机 A连接手机 B的热点网络后，手机 A打开配网软件，填入手机 B
热点密码，然后点击确定，具体可参照上述配网步骤。
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（2）电脑上位机配网

用针或者镊子对准 WiFi 电缆侧孔中按钮短按
两次，使 PWR 红灯常亮。

在 WiFi 电缆背面找到电缆 WiFi 名称与密码，然后在电脑连接此电缆的 WiFi：AMX 0xxxxxxx，
密码即 WiFi 名称后 8位数字。

连接上电缆 WiFi 后在电脑桌面双击打开上位机软件 。

点击“启动服务器”；

将WiFi电缆将附近信号良好的，
可上外网的无线网络（手机热点
亦可）的名称与密码，输入上位
机对应输入框中；

点击两次确认，在参数显示框中
确认 ssid 与 pwd 分别等于正确
的无线网络名称和密码后，WiFi
电缆即配网成功。

用上位机配网方式完成网络配置后，需用针或者镊子对 WiFi 电缆侧孔中按钮短按一次。
上述两种配网方式完成后，PWR 灯闪烁频率 1S 慢闪。若 WiFi 电缆所配无线网络或手机热点断
开，则无法进行远程模式或现场版 ST 模式通讯。
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II. 通讯设置

（1）通用通讯步骤

电脑重新连到外网网络，打开艾莫迅上位机

在软件右上角勾选远程模式，其次输入本机 ID（WiFi 电缆名称后 8位数字）后，启动远
程服务器，选择相应的 PLC 型号，打开（本机）串口，而后 PLC 编程软件选择 COM2（或通过
COM2 下方“设置串口”设置的相应串口号）即可。

（2）密码登陆与修改

为防止用户远程模式下电缆被他人异地操作的情况，远程模式含密码功能，出厂默认空密码。

①密码登陆

条件：
WiFi 电缆远程模式连接上外网与服务器（PWR 灯 1S 频率闪烁）、
输入此时本机 ID（正通讯的电缆 WiFi 名称后 8位数字）。

登陆：
在密码框输入 6位“数字或字符 A-F（不分大小写）”自由组合
密码后，点击确定（远程服务器启动或关闭时点击确定均可）。

登陆失败表现为：
通讯设置无误但通讯不上，或点击“配置、查询串口参数”时，
参数显示“password is ERROR!”（但空密码时“确定”有密
码，则无此提示）。
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②密码修改

密码修改时必要的三个条件：WiFi 电缆连上外网与服务器（PWR 灯 1S 频率闪烁）、上位
机成功开启远程服务器、此时远程模式空密码或已输入正确密码完成登陆。

满足上述三个条件后，开始修改密码：

在密码框输入 6位“数字或字符 A-F
（不分大小写）”自由组合密码，
点击同步后，参数显示处显示相应设
置密码，即修改密码成功。

修改为空密码提示：

上位机会自动保存成功登陆和修改后的远程模式密码。
密码的登陆与修改，在远程模式通讯步骤中没有严格操作次序要求。

4-2-2. 现场版 AP 模式

远程电缆的现场版 AP 模式应用情景与现场版 WiFi 电缆是一致的，因此下面只说明远程电缆如
何切换到 AP 模式即可。

用针或者镊子对 WiFi 电缆侧孔中按钮
连续短按两次，使 PWR 红灯常亮。

而后除 WiFi 名称不同，通讯操作步骤
与 4-1 章节一致。

4-2-3. 现场版 ST 模式

在进入此模式之前，与远程模式一样，需要给 WiFi 电缆配网，配网步骤参照 4-2-1 章节
下的“I. WiFi 电缆配网”，如果此前配过网且可连网，则无需再配，但电脑与 WiFi 电缆必
须连同一路由器或手机热点。

PWR 红灯常亮时（如不在常亮情况，用针或者
镊子对 WiFi 电缆侧孔中按钮连续短按两次），
对 WiFi 电缆侧孔中按钮连续短按三次，PWR 红
灯变 500ms 频率闪烁时表示 WiFi 电缆加载 ST
模式中；若一直快闪则表示 WiFi 电缆未连接网
络成功；当 PWR 红灯以每 1S 周期内闪两次时，
表示 WiFi 电缆进入 ST 模式。
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当 WiFi 电缆与电脑网络连通后，在艾莫迅上位机右侧先填入模块 ID
（WiFi 电缆的 WiFi 名称后 8位数字），然后勾选“现场版 ST 模式”

点击“启动本地服务器”，选择
实际 PLC 型号，打开（本机）串
口后，PLC 编程软件选择 COM2（或
通过 COM2 下方“设置串口”设置
的相应串口号）即可。

在 ST 模式进行 WiFi 模块配置，将影
响配置服务器（无法继续配置查询）
与本地服务器的连接，进而影响通讯，
但不起绝对影响，重启本地服务器即
可再次通讯，配置服务器亦是如此。
此时配置网络在断电重启或在下次进
入 ST 模式、远程模式时生效。
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第五章 通讯问题分析

每一个 WiFi 电缆出厂前均经过公司人员测试正常，一般情况下用户只需要根据所需应用
情景，参照第四章内容步骤即可进行通讯，望用户耐心阅读与了解前述 WiFi 电缆使用介绍章
节。但是由于产品属于新产品，市场推广度还不够高，因此存在用户使用过程中遇到误区，用
户电脑设置不正常或软件未适应所有系统条件、现场环境因素等情况影响，这些结果即导致用
户不能达到通讯成功的预期。本章对目前出现并解决的通讯问题进行总结归纳，如若您仔细了
解后仍不能解决问题，请及时咨询售后或技术，在此感谢您对本公司产品及员工的支持与理解。

5-1. 通用情况分析

两种~全部通讯类型可能产生的共同问题分析：

I. 电脑找不到电缆的 WiFi？

分析：需要电脑找到电缆 WiFi 的情况，有现场版 WiFi 电缆、远程版 WiFi 电缆的 AP 模式（配
网），而远程模式、ST 模式时不需要。前者两种通讯类型若找不到：

1)判断 WiFi 电缆上 PWR 灯是否常亮，若不常亮，用针或者镊子对 WiFi 电缆侧孔连续两次
让其常亮；

2)若常亮则电脑上检查是否自带或接连可用无线网卡。

II. IP 或者端口号错误？

连不上服务器并出现“IP 或者端口号错误...”提示，有以下几点原因：
1)对于现场版电缆、远程版电缆 AP 模式：
①结合“I.电脑是否找到 WiFi”判断，或由于现场环境干扰、距离过远导致信号不强等，电
脑可能未连接电缆 WiFi；
②由于用户初次使用存在误区，将上位机 WiFi 电缆配置当做电脑连接产品 WiFi 了，请在电脑
连接网络处连接电缆 WiFi；

③有的用户无线网改连电缆WiFi后，IP无法合适变化，将无线网络IP改为网关“192.168.1.1”
的手动 IP（如 192.168.1.200，地址 15 除外）即可；
④用户电脑同时拥有网线和无线网络时，确认网线网络与无线网络的网段是否同为 1，若同为
1，则拔掉网线或者将网线网段正常更改到 1以外；
⑤旧版远程电缆不包含 AP 模式。
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2）对于远程模式、ST 模式

①上位机勾选了相应模式下，参照第三章，判断 WiFi 电缆是否处于对应模式，
或直接重新进行按键切换进入需要模式；

②由于上位机电脑 IP 只在软件打开后自动识别电脑 IP，例若打开后处于 AP
模式，则电脑 IP 得到的是 192.168.1.16。此后切换模式且上位机未关闭的情
况下，上位机电脑 IP 不会变更，未能识别此时电脑正确 IP，需要手动填入正
确 IP；

③电缆中远程和 ST 模式的配置网络是否可上外网或断开、现场环境干扰导致信号不强等；
ST 模式下电缆配置网络与电脑连接网络是否连于同一路由器或手机热点；
④旧版远程电缆不包含 ST 模式。

III. 按照第四章通讯步骤操作无误，仍通讯不上？

1）一般出厂时各型号 WiFi 电缆
“远程串口”参数已配置无误，但
用户可能由于初次使用误区，对
“远程串口”进行错误配置，第四
章介绍对配置服务未作说明正是
如此考虑。
可进行“查询串口参数”对比参数
是否正确，然后选择修改；
或远程串口下显示正确参数时，直
接进行“配置串口参数”，免去后
续步骤；

2）对于西门子而言，点击上位机远程串口下“搜索”，查询 PLC 波特率与站号，西门子软件
通讯设置作对应修改；仍不行的情况下可能由于 PLC 通讯口已另作它用，将 PLC 拨码到 STOP
后即可通讯，并对通讯口进行修改；
3）PLC 编程软件是否正确，PLC 型号是否选对；
4）用有线编程电缆测试 PLC 通讯口是否有问题。

5-2. 按通讯模式分析

I. 现场版 WiFi 电缆

若 PWR 常亮，电脑连接了电缆 WiFi,上位机及编程软件操作都对，IP 无影响,PLC 也在 STOP 状
态，请通过按键复位再重新进行通讯操作。

II. 远程模式

1)判断本机 ID 是否填写正确；
2）判断密码是否正确；忘记密码或想设空密码，通过按键复位将密码设为空后，需要在密码
输入框为空的情况下点击右方“确定”。
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第六章 应用拓展

WiFi 电缆不仅可实现 PLC 与编程软件的通讯，还可结合本公司的其它产品或组态王使用，
同时本公司提供定制开发，极大提高产品的应用率与设备使用自由度，满足用户更多的需求。

6-1. MODBUS 开关量模块的无线控制

当远程版 WiFi 电缆结合本公司 MODBUS 开关量采集控制模块，便可从原来的 RS485 有线通
讯，实现异地远程通讯，使用户更自由方便地采集控制开关量。

而操作方式同样简单，在 MODBUS 模块与 WiFi 电缆上电后，首先对 WiFi 电缆进行配外网
（参照章节 4-2-1 I.（1）手机 app 配网）后，然后使用电脑或手机软件进行操作即可。

I. 手机 app 控制（仅远程模式）

安装艾莫迅 MODBUS 模块手机 app 到手机，安装包可向客服或售
后获得。

安装完成后用可上网的手机打开 AMXMD

输入账号密码进行登陆 。

输入模块 ID（电缆 WiFi 名称后 8 位
数字），点击“连接服务器”后便可
对MODBUS开关量模块进行采集控制。

启动：打开 MODBUS 开关量模块输出
通道
停止：关闭 MODBUS 开关量模块输出
通道
取反：取反 MODBUS 开关量模块输出
通道当前状态
输入输出红色字体：开关量打开
输入输出绿色字体：开关量关闭

左图所示的当前控制采集开关量结
果：输出 4、输出 8开关量经控制打
开，采集输入 2开关量状态为打开，
其余为关。
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实际 MODBUS 开关量采集模块状态：输入通道
2开关量采集结果为开；开关量控制输出通道
4、8 结果为开，其余均为关，与手机 app 上
对比结果一致。

II. 电脑上位机控制

在已连外网的电脑桌面上打开 WiFi 电缆上位机（艾莫迅串口转 TCP 工具） 。

操作方式与章节 4-2-1 II.（1）基本一致（可进行参考）：

勾选远程模式，输入本机 ID（WiFi 电缆名称后 8位数字）后，开启远程服务；
“PLC/触摸屏选择”为“自定义”，打开（本机）串口
选“自定义”仅为便捷获取 MODBUS 模块默认通讯参数“96008，None,1”，若 MODBUS 模块参
数更改，可 COM2 下方设置（本机）串口手动设置，并可调整串口号
配置（远程）串口参数，在参数显示下可见配置成功的参数即可
（远程）串口参数可在设置（远程）串口处更改
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在电脑桌面上打开MODBUS开关量采集控制模块的上位机 ，安装包可向客服或售后获取。

本版手册(第一版）对应 AMX MODBUS 工具 v1 版本，软件具体使用参考 MODBUS 开关量模块手册

第 1 步选择根据实际情况选择
MODBUS 模块型号与地址（示例地址
为默认地址，可调整)；
第 2步按照 WiFi电缆上位机本机串
口号（可调整）、MODBUS 模块通讯
参数（示例为默认参数，可调整）
进行串口设置；
第 3步开始扫描；
第4步软件可自动读取 MODBUS模块
输入开关量状态，示例为输入通道 2
开；
第 5 步可进行输出开关量控制，示
例为输出通道 1-4 开。

实际MODBUS开关量采集模块状态：
输入通道 2开关量采集结果为开；
开关量控制输出通道 1-4 结果为
开，其余均为关，与上位机结果一
致。

实际上组态王也可通过 WiFi 电缆实现与本公司产品“MODBUS 开关量模块”的通讯，上位机操
作方式与第四章基本一致，组态王通讯协议选择 MODBUS RTU，具体案例在本手册不作说明，
可通过售后获取。
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6-2.组态王与 PLC 连接

当 WiFi 电缆通过艾莫迅上位机软件创建了虚拟串口，即替代传统电缆，实现 PLC 与组态
王连接。这增加了 PLC 与组态王的通讯距离与灵活性，远程模式 WiFi 电缆更是可实现异地通
讯，下面便对以三菱 FX-2N 为例对这一方便的通讯方式进行简要说明。

三菱FX-2N连通
FX-R 远程 WiFi
电缆上电后，
WiFi 电缆在远
程模式且配网
后，上位机按左
图操作（即远程
模式正常通讯
方式）

组态王协议及串口设置
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组态王上控制 M1、M3、M5、M7 开，则 Y1、Y3、Y4、Y7 状态对应为开，与三菱编程软件监控结
果一致，利用 WiFi 电缆实现组态王与 PLC 通讯成功。
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6-3. 连接扩展

现在在售的版本只支持单台电脑连接单一设备；但远程模式可通过使用支持多 WiFi 电缆连接
的上位机“艾莫迅 IOT 客户端”，即可支持一台电脑同时连接多个使用 WiFi 电缆通讯的设备。

单台电脑同时连接两个 WiFi 电缆通讯的示例

6-4. 定制开发

使用通用版本的 WiFi 电缆，连接对应的主机（如支持串口的工控板、PLC、MODBUS 模块、
单片机系统等）。

提供 C#的 DLL，实现虚拟串口创建和艾莫迅平台的功能；用户只要处理数据就能完成相关
业务需求。
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附录

目前已知 WiFi 电缆可支持控制器设备整理如下表，更多可能敬请期待。

WiFi 电缆支持表

品牌 产品 系列/型号 现场/远程 功能（上传、下载、监控）

三菱

PLC

FX 系列除 FX5U 外 均可 均可

西门子
S7-200 系列除

SMART 外 均可 均可

欧姆龙
CPM1A、CPM2A、

CQM1H、CP1H、CP1L、
CP1E

均可 均可

台达
DVP 系列（目前已
知具体型号：ES2、

EX2）
均可 均可

松下 FP-X 系列 均可 均可

信捷
XC 系列、XD 系列

（定制） 均可 均可

永宏 FBS 系列 均可 均可

AB
1761

Micrologix 1000 均可 均可

富士 NB0 系列 现场 均可

光阳 SM 系列 现场 均可

施耐德 Twido 系列 现场 均可

艾莫迅

兼容三菱：FX100；
FX120;

兼容西门子：
200CN;
226CN

均可 均可

艾莫迅
MODBUS

开关量模块
二代及以上（含
DB9 串口）系列

均可，现场版可
与组态王使用 监控
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